Czesc obliczeniowa
1. Zestawienie obcigzen wg PN-EN 1991-1-1
a) Obciazenia state na dach (pas gérny)

b) Obcigzenie pasa dolnego wg rysunkéw architektonicznych

c) Srodowiskowe $niegiem PN-EN 1991-1-3

Zatozenia :

Lokalizacja Ostroteka -3 strefa sniegowa

Obcigzenie $niegiem charakterystyczne — 0,96kN/m2

Obcigzenie obliczeniowe — 1,44kN/m?2

d) Srodowiskowe wiatrem PN-EN 1991-1-4

Na dach:

Lokalizacja Ostroteka- 1 strefa wiatrowa

Qb = 0,6kN/m2

Cpe 10 - 0,7 dla 300

. Wartosci . - Wartosci
Rodzaj Wspotczynniki . )
L obciazenia charakterystyczne obliczeniowe obliczeniowe
P 2 [kN/m?] [kN/m?]
. Blacha ptaska 0,1 135 0,135
[(0,04%0,06):0,30]x4,2=
) taty - 0,033 1,35 0,044
kontrtaty [(0,03x0,05):0,90]x4,2=
3 - 0,009 1,35 0,012
fotowoltaika 0,3 1,35 0,4
4
RAZEM: gk = 0,44 g14 = 0,59

Obcigzenie finalne wiatrem jako parcie — 0,42kN/m2 charakterystyczne i 0,63kN/m2

obliczeniowe

Na $ciane:

Parcie — 0,48kN/m2 (charakterystyczne) i 0,72kN/m2 (obliczeniowe)

Ssanie — 0,3kN/m2 (charakterystyczne) i 0,45kN/m?2 (obliczeniowe)




2. Analiza statyczna dla modelu 1 i 3 kratownicy
Model statyczny — wycinek ramy
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Wykres M:




Wykres N:

3. Analiza statyczna dla modelu 2 kratownicy

Model statyczny — wycinek ramy




Wykres M:

Wykres N:




4. Wymiarowanie konstrukcji SGN | SGU dla schematu statycznego 1i 3
a) Stupy z drewna C24 o przekroju 9x15cm

Przekrdj Pret Polozenie Obciaze-

nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania

88 | D-prostokat 100/150
84 0,466| PO1 0,04[< 1 |3102) Nosnosé przekroju - Sciskanie wzdhuz widkien wg 6.1.4
84 0,466 PO1 0,04[< 1 |3111) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
79 0,000 PO1 0,01/<1  |3112) Nosnosc przekroju - Scinanie wywolane sita tnaca Vy wg 6.1.7
33 0,000 PO1 0,12[<1  |3121) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
3 0,466 PO1 0,11/<1  |3131) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
3 0,000 PO1 0,11/<1  |3132) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sitg thacg Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
82 0,466 PO1 0,08[<1 |3211) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nc + My wg 6.2.4
84 0,000 PO1 0,04/<1 |3212) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
82 0,466 PO1 0,08[<1 3216) Nonos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
82 0,000 PO1 0,09[<1 |3231) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
83 0,000 PO1 0,03/<1 |3232) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa Sciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
82 0,000 PO1 0,09[<1 |3236) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
84 0,466 PO1 0,00[<1 3303) Pret sciskany ze Sciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
82 0,466 PO1 0,08/<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym N + My wg 6.3.2
84 0,000 PO1 0,00{<1 |3342) Pret ze zginaniem i Sciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
82 0,466 PO1 0,08[<1 |3344) Pret ze zginaniem i Sciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym N + My wg 6.3.2
82 0,000 PO1 0,09/<1 |3381) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie §ciskanym Nc + My + Mz v
83 0,000 PO1 0,00{<1 |3382) Pret ze zginaniem dwuosiowym i Sciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + 1
82 0,000 PO1 0,09/<1 |3384) Pret ze zginaniem dwuosiowym i Sciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My + Mz
84 0,000 PO1 0,03[<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
84 0,000 PO1 0,00[<1 |3412) Pret ze zginaniem i Sciskaniem - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa Sciskanego Nc + My wg 6.3.2
82 0,466 PO1 0,04/<1 |3414) Pret ze zginaniem i Sciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.3




Pas gorny 9x20cm C24

Pret Polozenie Przypadek
nr X [m] obcigzenia | Wymiarowanie Wym. wg wzoru
38 Przekréj nr 61 - D-prostokat 100/200
3,164 PO1 0,20/<1 |3111) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
0,000 PO1 0,01/<1 |3121) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
3,164 PO1 0,05/<1 |3131) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
0,000 PO1 0,01/<1 |3132) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
1,266 PO1 0,31|<1 3231) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
0,000 PO1 0,08/<1 |3232) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w srodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
1,266 PO1 0,30/<1 |3236) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
1,266 PO1 0,54/<1 |3381) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My + Mz v
0,000 PO1 0,33/<1 |3382) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + [
0,000 PO1 0,26/<1 |3384) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My + Mz
40 Przekréj nr 61 - D-prostokat 100/200
0,000 PO1 0,06/<1 |3102) Nosnos¢ przekroju - Sciskanie wzdiuz widkien wg 6.1.4
2,541 PO1 0,18/<1 |3111) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sita tnaca VVz wg 6.1.7
0,000 PO1 0,00/<1 |3121) No$nosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
2,541 PO1 0,04/<1 |3131) No$nos¢ przekroju - Scinanie wywolane sita tnaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
0,000 PO1 0,001<1 |3132) Nodnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sita tnaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
2,541 PO1 0,24/<1 |3211) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
2,541 PO1 0,06/<1 |3212) No$nos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
2,541 PO1 0,23<1 |3216) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
0,000 PO1 0,14/<1 |3303) Pret $ciskany ze $ciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
2,541 PO1 0,31/<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
2,541 PO1 0,14/<1 |3342) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
2,541 PO1 0,17|<1 |3344) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.2
2,541 PO1 0,20/<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
2,541 PO1 0,14/<1 |3412) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
0,318 PO1 0,14/<1 |3414) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My wg 6.3.3
42 Przekréj nr 61 - D-prostokat 100/200
2,552 PO1 0,05/<1 |3102) Nosnos¢ przekroju - Sciskanie wzdiuz widkien wg 6.1.4
0,000 PO1 0,16/<1 |3111) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sitg thaca VVz wg 6.1.7
1,595 PO1 0,14/<1 |3211) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
0,000 PO1 0,05/<1 |3212) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
1,595 PO1 0,13/<1 |3216) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
2,552 PO1 0,14/<1 |3303) Pret sciskany ze $ciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
1,595 PO1 0,24/<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
0,000 PO1 0,14/<1 |3342) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
2,233 PO1 0,10/<1 |3344) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.2
1,595 PO1 0,16/<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
0,000 PO1 0,14/<1 |3412) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
2,233 PO1 0,14/<1 |3414) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.3
44 Przekréj nr 61 - D-prostokat 100/200
0,000 PO1 0,21/<1 |3111) No$nos¢ przekroju - Scinanie wywolane sit tnaca Vz wg 6.1.7
0,000 PO1 0,00/<1 |3121) No$nos¢ przekroju - Scinanie wywolane skrecaniem wg 6.1.8
0,000 PO1 0,05/<1 |3131) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sitq thaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
0,000 PO1 0,00/<1 |3132) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sit thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
0,000 PO1 0,24/<1 |3211) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
3,175 PO1 0,02/<1 |3212) No$nos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
0,000 PO1 0,23/<1 |3216) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
0,000 PO1 0,27/<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
3,175 PO1 0,09/<1 |3342) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
0,000 PO1 0,20/<1 |3344) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.2
0,000 PO1 0,14/<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
3,175 PO1 0,09/<1 |3412) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
3,175 PO1 0,09/<1 |3414) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My wg 6.3.3




Pas dolny C24 9x20cm

D-prostokat 100/200
37 0,250 PO1 0,70/<1 |3111) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sitg tnaca Vz wg 6.1.7
47 0,000 PO1 0,00/<1 |3112) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vy wg 6.1.7
37 0,250 PO1 0,38/<1 [3181) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My wg 6.2.3
34 2,139 PO1 0,09/<1 [3183) Nosnosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + My wg 6.1.2
37 0,250 PO1 0,40[<1 [3186) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My wg 6.2.3
47 2,188 PO1 0,02/1<1 |3193) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + Mz wg 6.1.2
47 2,188 PO1 0,03[<1 [3196) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + Mz wg 6.2.3
47 0,000 PO1 0,12[<1 [3201) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3
34 0,000 PO1 0,09/<1 [3203) Nosnosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + My + Mz wg 6.1.2
34 0,000 PO1 0,19<1 |3206) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My + Mz wg 6.2.3
37 0,250 PO1 0,39/<1 [3311) Pret zginany bez sity ciskajace; - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym My wg 6.3.3
37 0,250 PO1 0,39/<1 |3314) Pret zginany bez sity ciskajacej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym My wg 6.3.3

Stupki i krzyzulce 9x9cm C24

D-prostokat 100/200
37 0,250 PO1 0,70/<1 |3111) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
47 0,000 PO1 0,00(<1 |3112) Nosnos¢ przekraju - Scinanie wywolane sitg tnaca Vy wg 6.1.7
37 0,250 PO1 0,38/<1 |3181) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My wg 6.2.3
34 2,139 PO1 0,09/<1 |3183) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa rozcigganego Nt + My wg 6.1.2
37 0,250 PO1 0,40/<1 |3186) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozciaganym Nt + My wg 6.2.3
47 2,188 PO1 0,02/<1 |3193) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa rozcigganego Nt + Mz wg 6.1.2
47 2,188 PO1 0,03/<1 |3196) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozciaganym Nt + Mz wg 6.2.3
47 0,000 PO1 0,12/<1 |3201) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3
34 0,000 PO1 0,09/<1 |3203) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + My + Mz wg 6.1.2
34 0,000 POl 0,19/<1 |3206) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My + Mz wg 6.2.3
37 0,250 PO1 0,39/<1 |3311) Pret zginany bez sity Sciskajace] - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym My wg 6.3.3
37 0,250 PO1 0,39|<1 |3314) Pret zginany bez sity Sciskajace] - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym My wg 6.3.3




5. Wymiarowanie konstrukcji SGN | SGU dla schematu statycznego 2
a) Stupy z drewna C24 o przekroju 9x15cm

Przekréj Pret Potozenie Obciaze-
nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
100 D-prostokat 90/150
225 0,000 PO1 0,04/<1 [3102) Nosnosé przekroju - Sciskanie wzdtuz widkien wg 6.1.4
254 0,407 PO1 0,07/<1 [3111) Nodnosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
254 0,000 PO1 0,01[<1 |3112) Nosnosé przekroju - Scinanie wywolane sitg tnaca Vy wg 6.1.7
225 0,000 PO1 0,03/<1 [3121) Nodnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
225 0,000 PO1 0,03/<1 [3131) Nodnosé przekroju - Scinanie wywotane sita tnaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
225 0,000 PO1 0,03/<1 [3132) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sita thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
250 0,000 PO1 0,08/<1 |3211) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
250 0,000 PO1 0,04/<1 |3212) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
250 0,000 PO1 0,08/<1 |3216) Nosno$¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
254 0,407 PO1 0,12/<1 |3231) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie sciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
254 0,000 PO1 0,05/<1 |3232) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w srodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
254 0,407 PO1 0,12/<1 |3236) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozcigganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
225 0,000 PO1 0,00/<1 |3303) Pret Sciskany ze Sciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
250 0,000 PO1 0,08/<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
250 0,000 PO1 0,001<1 |3342) Pret ze zginaniem i ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
250 0,000 PO1 0,08/<1 |3344) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My wg 6.3.2
254 0,407 PO1 0,12|<1 |3381) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My -
254 0,000 PO1 0,001<1 |3382) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc +
254 0,407 PO1 0,12/<1 |3384) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + M
248 0,000 PO1 0,04/<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
250 0,000 PO1 0,001<1 |3412) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
250 0,000 PO1 0,05/<1 |3414) Pret ze zginaniem i ciskaniem - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.3
b)Pas dolny 9x20cm
Przekroj Pret Potozenie Obcigze-
nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg rownania
98 D-prostokat 90/200
220 0,000 PO1 0,22/<1 |3111) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
223 0,000 PO1 0,00/<1 |3121) Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
220 0,000 PO1 0,05/<1 |3131) Nosnosé przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
223 0,000 PO1 0,00/<1 |3132) Nosnosé przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
221 3,000 PO1 0,23<1 |3211) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
221 2,667 PO1 0,04/<1 |3212) No$nos¢ przekroju - Naprezenie w srodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
221 3,000 PO1 0,22|<1 |3216) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
221 0,000 PO1 0,01/<1 |3221) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + Mz wg 6.2.4
221 0,000 PO1 0,04/<1 |3222) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w srodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + Mz wg 6.1.4
220 0,000 PO1 0,34/<1 |3231) Nonos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
220 0,000 PO1 0,04/<1 3232) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w srodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
220 0,000 PO1 0,34/<1 |3236) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozcigganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
221 3,000 PO1 0,32|<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
221 2,667 PO1 0,16/<1 |3342) Pret ze zginaniem i cisk - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
221 3,000 PO1 0,18/<1 |3344) Pret ze zginaniem i ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.2
221 0,000 PO1 0,17/<1 |3361) Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + N
221 0,000 PO1 0,16/<1 |3362) Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc
220 0,000 PO1 0,38|£ 1 |3381) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My -
221 0,333 PO1 0,16/<1 |3382) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc +
220 0,000 PO1 0,30/<1 |3384) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprgzenie krawgdziowe w pasie rozcigganym Nc + M
221 3,000 PO1 0,21/<1 |3411) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.3
221 2,667 PO1 0,16/<1 |3412) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
221 2,667 PO1 0,15|S 1 |3414) Pret ze zginaniem i $cisk - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.3.3




b) Pas gérny 9x20cm

Przekrdj Pret Polozenie Obcigze-
nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
98 D-prostokat 90/200
211 3,463 PO1 0,23|<1 [3111) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane silg thaca Vz wg 6.1.7
212 0,000! PO1 0,00/<1 [3121) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
212 0,000 PO1 0,05/<1 |3131) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg tnaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
212 0,000: PO1 0,00[<1 [3132) Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
211 3,463 PO1 0,25/<1 |3181) No$nosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nt + My wg 6.2.3
217 3,463 PO1 0,08/<1 |3183) No$nos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + My wg 6.1.2
217 3,463 PO1 0,36/<1 |3186) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nt + My wg 6.2.3
219 0,000 PO1 0,23/<1 3201) No$nosc przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3
212 3,117 PO1 0,07/<1 |3203) Nodnosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzko$ci pasa rozcigganego Nt + My + Mz wg 6.1.2
212 3,463 PO1 0,35/<1 |3206) No$nos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nt + My + Mz wg 6.2.3
211 3,463 PO1 0,29/<1 |3311) Pret zginany bez sity Sciskajgcej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym My wg 6.3.3
211 3,463 PO1 0,29/1<1 |3314) Pret zginany bez sity $ciskajgce; - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym My wg 6.3.3
d) Stupki i krzyzulce 9x9cm
Przekréj Pret Polozenie Obcigze-
nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
99 D-prostokat 90/90
215 0,692 PO1 0,24/<1 |3101) Nosnos¢ przekroju - Rozcigganie wzdtuz wiokien wg 6.1.2
216 1,039 PO1 0,10[<1 |3102) Nosnosé przekroju - Sciskanie wzdiuz wiokien wg 6.1.4
224 0,000 PO1 0,01/<1 [3111) Nognosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz wg 6.1.7
222 0,000 PO1 0,02|<1 |3181) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My wg 6.2.3
215 0,000 PO1 0,24/<1 |3183) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w srodku ciezkosci pasa rozcigganego Nt + My wg 6.1.2
215 3,460 PO1 0,25/<1 |3186) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nt + My wg 6.2.3
222 1,730 PO1 0,01/<1 |3201) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3
222 1,730 PO1 0,01/<1 |3203) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa rozcigganego Nt + My + Mz wg 6.1.2
222 1,730 PO1 0,03|<1 |3206) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nt + My + Mz wg 6.2.3
224 1,384 PO1 0,08/<1 |3211) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
216 0,000 PO1 0,10/<1 |3212) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
224 1,384 PO1 0,08/<1 |3216) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My wg 6.2.4
218 2,078 PO1 0,01/< 1 |3221) Nosnosc przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + Mz wg 6.2.4
218 0,000 PO1 0,09/<1 |3222) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + Mz wg 6.1.4
224 1,730 PO1 0,10<1 |3231) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie sciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
218 0,346 PO1 0,09< 1 3232) Nosnosc przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
224 1,730 PO1 0,10/<1 |3236) Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozcigganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
216 1,039 PO1 0,57|<1 |3303) Pret sciskany ze $ciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
216 3,463 PO1 0,60(<1 |3341) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.3.2
216 0,000 PO1 057|<1 |3342) Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.3.2
224 1,384 PO1 0,07|<1 |3344) Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozciaganym Nc + My wg 6.3.2
218 2,078 PO1 0,51|<1 |3361) Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + M
218 0,000 PO1 0,50/<1 |3362) Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc
218 3,463 PO1 0,54/<1 |3381) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My -
218 0,346 PO1 0,50(< 1 |3382) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc +
224 1,730 PO1 0,09/<1 |3384) Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozciaganym Nc + M




6. Nosnosc ze wzgledu przeciwpozarowych wg PN-EN 1995-1-2
Przyjeta klasa RE30 — 30min

-do analizy ogniowej przyjmuje Si¢ obcigzenia charakterystyczne

- Na podstawie obserwacji meteorologicznych 1 prawdopodobienstwa jednoczesnego wystepowania pozaru i

obciazen $niegiem oraz wiatrem przyjeto dla obcigzenia $niegiem warto$¢ wspotczynnika W1 = 0,2.

a) Stupy z drewna C24 o przekroju 9x15cm

Przekroj Pret Polozenie Obcigze-

nr nr X [m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg rownania

88 D-prostokat 90/150
14 0,000 PO1 0,07/<1 |3602) Ognioodpornosé - Nosnosé przekroju - Sciskanie wzdtuz widkien wg 6.1.4
14 0,000 PO1 0,23/<1 |3611) Ognioodpornos¢ - Nosnosé przekroju - Scinanie wywolane sita thaca Vz wg 6.1.7
67 0,000 PO1 0,03/<1 |3612) Ognioodpomosé - Nognosé przekroju - Scinanie wywolane sita thacg \Vy wg 6.1.7
67 0,000 PO1 0,35(<1 |3621) Ognioodpomosé - Nognosé przekroju - Scinanie wywolane skrecaniem wg 6.1.8
67 0,000 PO1 0,35[<1 |3631) Ognioodpomosé - Nognosé przekroju - Scinanie wywolane sitq thacg Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
67 0,000! PO1 0,35[<1 |3632) Ognioodpomosé - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sita thacg Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
67 0,466 PO1 0,70/<1 |3731) Ognioodpormnosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
14 0,466 PO1 0,07|<1 |3732) Ognioodpornosé - Nosnosc przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
67 0,466 PO1 0,69/<1 |3736) Ognioodpormnosé - Nosnosc przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
14 0,000 PO1 0,09/<1 |3803) Ognioodpornosc - Pret Sciskany ze $ciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
67 0,466 PO1 0,76/<1 |3881) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie $ciskany
14 0,466| PO1 0,09/<1 |3882) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $cisk
67 0,466| PO1 0,63/<1 |3884) Ognioodpomnosé - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaga

a) Pas gérny 9x20cm

Przekroj Pret Polozenie Obcigze-
nr nr x[m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
93 D-prostokat 90/200
7 0,000 PO1 0,05/<1 |3601) Ognioodpomo$¢ - No$nos¢ przekroju - Rozcigganie wzdtuz wiokien wg 6.1.2
98 1,559 PO1 0,25(<1 [3611) Ognioodpornosc - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sita thaca Vz wg 6.1.7
9 0,000 PO1 0,02|<1 [3621) Ognioodpornosc - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
1 0,000 PO1 0,07|<1 {3631) Ognioodpornosé - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
9 0,000 PO1 0,02|<1 {3632) Ognioodpornosé - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sitg thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
9 0,957, PO1 0,07|<1 |3681) Ognioodpornosc - Nosnosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nt + My wg 6.2.3
9 0,957, PO1 0,02<1 |3683) Ognioodpornoscé - Nosnosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozciaganego Nt + My wg 6.1.2
9 0,957, PO1 0,11|<1 |3686) Ognioodpornoscé - Nosnosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My wg 6.2.3
9 2,552 PO1 0,00{<1 |3691) Ognioodpornos¢ - Nosnosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + Mz wg 6.2.3
9 2,552 PO1 0,02<1 |3693) Ognioodpornosé - Nognasé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozciaganego Nt + Mz wg 6.1.2
9 2,552 PO1 0,04[<1 |3696) Ognioodpornosé - Nognosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + Mz wg 6.2.3
11 0,000 PO1 0,39<1 |3701) Ognioodpornos¢ - Nognosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3
0,318 PO1 0,05[<1 |3703) Ognioodpornosé - Nognosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozciaganego Nt + My + Mz wg 6.1.2
7 2,541 PO1 0,47/<1 |3706) Ognioodpomosc - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My + Mz wg 6.2.3
98 1,559 PO1 0,42/<1 |3731) Ognioodpomosc - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
5 0,000 PO1 0,04/<1 |3732) Ognioodpomosc - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego N + My + Mz wg 6.1.4
98 1,559 PO1 0,42[<1 |3736) Ognioodpornosc - Nosnosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My + Mz wg 6.2.4
7 2,541 PO1 0,76/<1 |3811) Ognioodpomos$¢ - Pret zginany bez sity $ciskajacej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym My wg 6.2
7 2,541 PO1 0,76/<1 |3814) Ognioodporno$¢ - Pret zginany bez sity $ciskajacej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym My wg €
5 1,285 PO1 0,75/<1 |3881) Ognioodporno$¢ - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskany
5 0,000 PO1 0,47|<1 |3882) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i Sciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkodci pasa Scisk
5 0,321 PO1 0,45(<1 |3884) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawgdziowe w pasie rozciage




Pas doiny 9x20cm

Przekréj Pret Potozenie Obciaze-
nr nr X [m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
93 D-prostokat 90/200

17 0,000 PO1 0,19/<1 |3611) Ognioodpomos¢ - Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg tnaca Vz wg 6.1.7

17 0,000 PO1 0,01/<1 |3612) Ognioodpomos¢ - Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sita tnaca Vy wg 6.1.7

17 0,000! PO1 0,02/<1 |3621) Ognioodpomose - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8

17 0,000! PO1 0,06(<1 |3631) Ognioodpornosc - Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywotane sitg tnaca Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9

17 0,000 PO1 0,02[<1 |3632) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Scinanie wywolane sitg thaca Vy i skrecaniem wg ZK. 6.1.9

2 0,943 PO1 0,00/<1 |3681) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My wg 6.2.3

2 0,943 PO1 0,01/<1 |3683) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa rozcigganego Nt + My wg 6.1.2

2 0,943 PO1 0,03/<1 |3686) Ognioodpornosé - Nognosc przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My wg 6.2.3

1 0,917 PO1 0,23|<1 |3701) Ognioodpornos¢ - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nt + My + Mz wg 6.2.3

2 0,000! PO1 0,01/<1 |3703) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa rozcigganego Nt + My + Mz wg 6.1.2

1 0,917 PO1 0,26/<1 |3706) Ognioodpornos¢ - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nt + My + Mz wg 6.2.3

17 0,000 PO1 0,34/<1 |3731) Ognioodpornos¢ - Nognosc przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie ciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4

3 0,000 PO1 0,02/<1 |3732) Ognioodpornosé - Nognos¢ przekroju - Naprezenie w $rodku ciezkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4

17 0,000! PO1 0,34/<1 |3736) Ognioodpornos¢ - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym Nc + My + Mz wg 6.2.4

1 1,222 PO1 0,53|<1 |3811) Ognioodpornos¢ - Pret zginany bez sity $ciskajgcej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie Sciskanym My wg 6.2

1 1,222 PO1 0,53|<1 |3814) Ognioodpornosé - Pret zginany bez sity $ciskajgcej - Wyboczenie wzgledem osi y - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciaganym My wg €

17 0,000 PO1 0,84/<1 |3881) Ognioodpornosé - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskany

17 0,000 PO1 0,53/<1 |3882) Ognioodpornosé - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $cisk

17 2,188 PO1 0,56/<1 |3884) Ognioodpornosé - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie rozciage

Stupki i krzyzulce 9x9cm
Przekroj Pret Potozenie Obciaze-
nr nr X [m] nie Wymiarowanie Wymiarowanie wg réwnania
94 D-prostokat 90/90

6 0,000 PO1 0,15/<1 |3601) Ognioodporno$¢ - Nosnosé przekroju - Rozcigganie wzdtuz wiokien wg 6.1.2
13 0,000 pPO1 0,04/<1 |3602) Ognicodpornosc - Nosnosé przekroju - Sciskanie wzdtuz wiokien wg 6.1.4
12 0,000 PO1 0,01/<1 |3611) Ognicodpornosc - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane sit thaca Vz wg 6.1.7
10 0,000 PO1 0,01/<1 |3621) Ognioodpornosc - Nosnosé przekroju - Scinanie wywotane skrecaniem wg 6.1.8
10 0,000 PO1 0,01/<1 |3631) Ognioodpornos$¢ - Nosnosé przekroju - Scinanie wywolane sita tnacg Vz i skrecaniem wg ZK. 6.1.9
13 1,206 PO1 0,03|<1 |3711) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My wg 6.2.4
12 1,510 PO1 0,09/<1 |3712) Ognioodpornos¢ - Nosnosé przekroju - Naprezenie w srodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My wg 6.1.4
12 2,416 PO1 0,01/<1 |3721) Ognioodpornosé - Nosnos¢ przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + Mz wg 6.2.4
12 2,416 PO1 0,09/<1 |3722) Ognioodpornos¢ - Nosnosé przekroju - Naprezenie w srodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + Mz wg 6.1.4
12 0,000 PO1 0,07/<1 |3731) Ognioodporno$¢ - Nosnosé przekroju - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My + Mz wg 6.2.4
12 2,719 PO1 0,09/<1 |3732) Ognioodpornos¢ - Nosnosé przekroju - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc + My + Mz wg 6.1.4
13 0,000 PO1 0,29/<1 |3803) Ognioodpornosc - Pret $ciskany ze $ciskaniem osiowym - Wyboczenie wzgledem obu osi wg 6.3.2
12 0,906 PO1 0,69/<1 |3841) Ognioodporno$c - Pret ze zginaniem i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskanym Nc + My w
12 1,510 PO1 0,68/<1 |3842) Ognioodporno$c - Pret ze zginaniem i $ciskaniem - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $ciskanego Nc +
12 2,416 PO1 0,69/<1 |3861) Ognioodporno$c - Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzglgdem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskz
12 2,416 pPO1 0,68/<1 |3862) Ognioodpornosé - Pret ze zginaniem wzgledem osi z i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w srodku cigzkosci pasa $c
12 0,000 PO1 0,73/<1 |3881) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie krawedziowe w pasie $ciskany
12 2,719 PO1 0,68/<1 |3882) Ognioodpornosc - Pret ze zginaniem dwuosiowym i $ciskanie - Wyboczenie wzgledem obu osi - Naprezenie w $rodku cigzkosci pasa $cisk

Wykorzystane normy:

nr

Opis normy

Norma

PMN-EMN 1995-1-1/NA2010-09

Czgsc 1-1: Ogolne - Reguly ogdlne ireguty dla budynkdw

[2] | PN-EM 1995-1-2/NA2010-09 Czesc 1-2: Ogolne - Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe
[3] |PNEN14080:2013-08 Konstrukeje drewniane - Drewno klejone warstwowo i drewno lite - Wymagania
[4] | PN-EN338:2011-01 Drewno konstrukcyjne




Podsumowujgc przekroje elementéw konstrukcyjnych budynku gtownie zostaty okreslone na
podstawie odpornosci ogniowej RE 30

Ostatecznie przyjete przekroje:
Pas gérny 90x200mm C24
Pas dolny 90x200mm C24
Stupki i krzyzulce 90x90mm C24

Stupy drewniane no$ne 90x150mm C24



